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En los ultimos anos, todo el equipo técnico de IQM ha mirado de obtener y proporcionar la maxima
calidad a todos los sistemas de recubrimientos industriales, dado que son sistemas de gran demanda
pero con una exigencia a nivel de propiedades mecanicas.

aplicacion

Primeramente el sistema se basa en la aplicacion de dos manos del IQM PRIMER 2C, una imprimacion
epoxy 100% solidos, exenta de disolventes, imprimacion idonea para ser aplicada encima de
hormigon.

La aplicacion del IQM PRIMER 2C se realizara sobre una superficie completamente seca y exenta de
humedad, limpiay libre de grasas u otros materiales. Intentar no aplicar con humedad relativa al 85%
y temperatura ambiente inferior a 10°C. La aplicacion, como se ha comentado se realizara sobre
cemento o hormigdn completamente fraguado (minimo 28 dias), si la superficie es muy lisa y poco
porosa, fratasar o realizar alguna accidon mecanica abrasiva para lijar la superficie y abrir un poco el
poro, aspirar y dejar bien limpia la superficie.

Una vez preparado el sustrato, ya se puede aplicar el IQM PRIMER 2C, con un batidor a bajas
revoluciones hasta obtener una perfecta homogeneizacion. Para obtener una base fuerta, sdlida y con
una gran resistencia mecanica se recomienda mezclar el IQM PRIMER 2C con diluyente epoxy 1:1 y
aplicar a rodillo una o dos manos. Si el suelo no esta del todo regularizado, aplicar una capa extra de
IQM PRIMER 2C con un 50% de cuarzo resinado 0,06/0,25 y aplicar a llana.

A continuacion se adjuntan algunas de las propiedades del IQM PRIMER 2C:
Composicion: Resina epoxi 100% solidos bicomponente. Peso de la mezcla: 1.1 g/cm3
Aspecto acabado: brillante. Viscosidad: 70-80 UD / KREBS. Absorcion sobre hormigon: 2.2 N/mm2

Resistencia a la compresion a los 7 dias como mortero epoxi (mezcla A+B + arido): 55 MPa.

Una vez aplicado el producto, se procede a la preparacion y aplicacion de las dos capas del IQM
PAVITOP COLOR.
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A continuacion se puede observar algunas de las pruebas en inmersion que se han realizado en el

sistema en contacto con productos quimicos acidos muy agresivos:

Acido sulfurico 20% 300 h. Inalterado
Acido sulfarico 50% 300 h. Decolora

Traccion 90% 300 h. Inalterado
Acido fosférico 5% 300 h. Blanquea
Acido acético 20% 300 h. Decolora

Acido nitrico 100% 300 h. Inalterado
Acido oleico 100% 300 h. Inalterado
Acido citrico 50% 300 h. Inalterado
Sosa caustica 100% 300 h. Inalterado
Xileno 100% 300 h. Inalterado
Petréleo 100% 300 h. Inalterado
Gasolina 20% 300 h. Inalterado
Combustible aviacion 100% 300 h. Inalterado

La aplicacion del IQM PAVITOP COLOR es senzilla, se mezclan los dos componentes A+B en las
proporciones adecuadas, tener en cuenta que la vida de la mezcla dentro del bote es de 20-30
minutos a una temperatura media de 20°C. La aplicacion del producto se realiza a rodillo de pelo corto,
extendiéndose sobre la capa de mortero o hormigdn de forma que quede una pelicula continua. Para

la segunda capa, se deber esperar un minimo de 8 horas para su aplicacion.

Si se quiere obtener un efecto antideslizante, se tendra que mezclar 1:1 el IQM PAVITOP COLOR con
cuarzo resinado 0,05/0,25 a razén de 0,5 Kg de IQM PAVITOP COLOR + 0,5 Kg de cuarzo resinado

aplicado a llana, de esta manera obtienes un suelo totalmente antideslizante.
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Se adjuntan algunas de las caracteristicas dl IQM PAVITOP COLOR:

Naturaleza

Color

Peso especifico

Vida util de la mezcla a 20°C (1Kg.)
Rendimiento

Resistencias mecanicas:
Compresion

Flexion

Traccion

Resina epoxi sin disolvente

Ambar

0.9 (mezclados los dos componentes)
20 minutos

Aprox. 3 m2 / Kg.

850 Kg./cm?2 ASTM C-306-55
150 Kg./cm?2 ASTM C-293-57 T
85 Kg./cm?2 ASTM C-190-5

A continuacion se adjunta una estimacion de rendimientos del sistema habitual:

1a mano:

IQM PRIMER 2C + Diluyente epoxy (1:1).

Rendimiento 200 gr/m2 1IQM PRIMER 2C + 200 gr/m2 diluyente epoxy.

2a mano:

IQM PRIMER 2C + Cuarzo resinado 0,06/0,25 (2:1)
Rendimiento 250 gr/m2 1IQM PRIMER 2C + 125 gr/m2 cuarzo resinado 0,06/0,25

3a mano:
IQM PAVITOP COLOR A+B
Rendimiento 0,34 kg/m2

4a mano:
IQM PAVITOP COLOR A+B
Rendimiento 0,34 kg/m2
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Si se quiere dar un efecto antideslizante tipo C2/C3, el sistema seria el siguiente:

1a mano:

IQM PRIMER 2C + Diluyente epoxy (1:1).

Rendimiento 200 gr/m2 IQM PRIMER 2C + 200 gr/m2 diluyente epoxy.
Aplicacion a rodillo.

2a mano:
IQM PRIMER 2C + Cuarzo resinado 0,06/0,25 (2:1)

Rendimiento 250 gr/m2 IQM PRIMER 2C + 125 gr/m2 cuarzo resinado 0,06/0,25.
Aplicacion a llana.

3a mano:

IQM PAVITOP COLOR AUTONIVELANTE + cuarzo resinado 0,06/0,25.
Rendimiento 0,5 Kg IQM PAVITOP COLOR AUTONIVELANTE +

0,5 Kg cuarzo resinado 0,06/0,25. Aplicacion a llana 'y repasado a rodillo

4a mano:
QM PAVITOP COLOR AUTONIVELANTE + cuarzo resinado 0,06/0,25.
Rendimiento 0,5 Kg IQM PAVITOP COLOR AUTONIVELANTE +

0,5 Kg cuarzo resinado 0,06/0,25. Aplicacion a llana 'y repasado a rodillo

Suelo antideslizante sistema IQM INDUSTRIAL FLOOR clase 3 Acabado suelo sistema IQM INDUSTRIAL FLOOR
RAL 7036 RAL 7036
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